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WLASCIWOSCI BOJOWE I PRZEZNACZENIE
7,62 mm PISTOLETOW MASZYNOWYCH wz. 1941,
wz. 1943 i wz. 1943/52

1. Pistolet maszynowy sluzy do zwalczania nieprzy-
jaciela na bliskich odleglosciach. Do strzelania uzywa
sie nabojow pistoletowych wz. 1930.

Rys. 1. Pistolet maszynowy wz. 1941

2. Z pistoletu maszynowego wz. 1941 (rys. 1) strzela
sie¢ ogniem ciaglym (seriami krétkimi po 3—6 strzaléw
i dlugimi po 15—20 strzaléw) i ogniem pojedynczym
przez zastosowanie przerywacza.

3. Pistolety maszynowe wz. 1943 (rys. 2 i 3) i waz.
1943/52 (rys. 4) nie posiadajg przerywacza ognia i za-
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sadniczo strzela sie z nich ogniem ciaglym, lecz scigga-
jac jezyk spustowy i zwalniajac go natychmiast
po naci$nieciu, mozna roéwniez strzelaé¢ ogniem poje-
dynczym.

Rys. 3. Pistolet maszynowy wz, 1943 z kolba rozlozong

4. Skuteczna dono$no$é strzelania przy celowniku
przerzutowym — 200 m.
Najlepsze wyniki osiaga sie przy strzelaniu seriami

krotkimi do 200 m, a dlugimi — do 100 m. Skuteczne

dzialanie pocisku,
okolo 500 m/sek.

5. Teoretyczna szybkostrzelno$é pistoletu maszyno-
wego wz. 1941 wynosi do 1000 strzaléw na minule,
a wz. 1943 i wz. 1943/52 — 600. Szybkostrzelnos¢ bo-
jowa ogniem pojedynczym — do 30 strzaléw na minu-
te, seriami krotkimi — do 70 strzaléw na minute,
a dlugimi — do 100 strzaléw na minute.

do 800 m. Szybkosé poczatkowa

Rys. 4. Pistolet maszynowy wz. 1943/52 (zmodyfikowany)

6. Pistolety maszynowe wz. 1943 i wz. 1943/52 réi-
nig sie od pistoletu maszynowego wz. 1941 budows
oraz zewnetrznym wygladem. W czasie marszu kolbe
pistoletu maszynowego wz. 1943 sklada sig na wierzch
komory zamkowej.

7. Pistolety maszynowe wszystkich trzech wzoréw
sa proste w budowie i w uzyciu oraz niezawodne
w dzialaniu.

8. Dane dotyczace pistoletow maszynowych podaje
ponizsza tabela:



B |
Wyszezegdlnienie |

Pistolet maszynowy

wz, 1941

wz. 1943 | wz. 1943/52

Ciezar pistoletu mas?,}r-|
nowego bez magazynka |
Cigzar magazynka beb- |
nowego bez naboi '
Ciezar magazynka beb-
nowego z nabojami '
Ciezar magazynka !u—t
kowego bez naboi |
Cigzar magazynka lu-
kowego z nabojami

|
Ciezar pistoletu maszy- |
nowego zaladowanego |
z magazynkiem beb-
nowym ..
Ciezar pistoletu maszy-
nowego zaladowanego
z magazynkiem luko-
wym
Dlugosé czesci gwin-
towanej

Dlugosé linii celowni-
czej

Kaliber lufy
Ciezar naboju

Ciezar pocisku
Ciezar ladunku

Szybkoéé poczatkowa
pocisku

35 kg
1,15 kg
ok. 1,4 ke
0,3 kg

0,65 kg

54 kg

4,15 kg
243 mm

363 mm

|
1

30 kg

3,60 kg

223 mm

352 mm
7,62 mm

10,2—11,0 g

5,52 g
06 g

ek. 500 m/sek.

3,4 kg

0,3 kg

0,65 kg

4,05 ke
223 mm

352 mm

CZESC 1

OPIS I UTRZYMYWANIE



DZIAL 1
7,62 mm PISTOLET MASZYNOWY wz. 1941

ROZDZIAL 1
BUDOWA PISTOLETU MASZYNOWEGO

Opis czeSci

9. Lufa (rys. 5)sluzy do nadania pociskowi kie-
runku lotu.

Rys. 5. Lufa: 1 — kolnierz, 2 — wycigcie

Wewnatrz lufama przewoéd gwintowa-
ny, zakonczony od tylu komorg nabojo-
w a. Przewdd lufy ma cztery bru z dy. Odstepy
miedzy bruzdami nazywaja sie polami. Gwint
sluzy do nadania pociskowi ruchu obrotowego podczas
jego lotu. Srednica miedzy dwoma przeciwleglymi
polami nazywa sie kalibrem przewodu lufy
(7,62 mm). Komora nabojowa o ksztalcie i wymiarach
luski naboju sluzy do pomieszczenia naboju.
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Na zewnatrz lufa ma:

— wyciecie polokraggle do umocowania lufy-
'w Je] oslonie, .

— kolnierz ograniczajacy ruch lufy przy
wkladaniu jej na miejsce i przyjmujgcy uderze-
nie zamka podczas strzelania,

—ryse ustawczag (na kolierzu), ktora
podezas skladania wskazuje prawidlowe uloZenie
lufy w oslonie. '

10. Oslona (rys. 6)stuzy do umocowania w niej

lufy i polaczenia jej z komora zamkowas.

Rys. 6. Oslona: 1 — oslabiacz odrzutu, 2 — muszka, 3 — przed-

nie ucho do pasa, 4 — oslona lufy, 5 — otwdr do osi laczaeej,

6 — _pokrywa komory zamkowej, T — celownik (przerzutowy),
8 — zatrzask pokrywy

Przednia czes¢ ostony tworzy osltone lufy,
tylnazaS pokrywe komory zamkowej.
1) Osltona lufy chroni lufe od “uderzen,

a strzeleca przed oparzeniem rak podczas strzelania.
Przednia czesc¢ ostony lufy jestécieta i tworzyv ost a-
biacz odrzutu, ktory oslabiajgc odizut pisto-
letu, zapewnia stateczne jego polozenie, co zmniejsza
rozrzut pociskéw. Na wierzchu przedniej czeéci oslony
lufy . znajduje sie podstawa muszki,
azlewej strony —przednie ucho do pasa.
Wewnatrz — przednia obsada lufy.

13



2) Muszka (rys. 7) stuzy do celowania. Wkre-
conaona jest w obsade muszkIi, umieszczo-
nej w jej podstawie. Muszke oslania oslona
mu s z k i, ktéra chroni jg od uszkodzen.

3

Rys. 7. Muszka: 1 — oslona muszki, 2 — muszka, 3 — obsada
muszki

3) Pokrywa komory zamkowe] ma:

a) tylng obsade lufy =z czopem do umoco-

wania lufy i z otworem poprzecznym do osi lg-

czace]j;

b) 2z wierzchu — ot-

wor wyrzuto

5 wy do wyrzucania
tusek;

¢) z prawej strony —

wyciecie po-

dluzne do przej-

§cia rgczki zamkowe]

z dwoma nieduzvm

wycieciami,

ktore  umozliwiaja

zabezpieczenie zam-

RJ z S ka w polozeniu
ys. 8. atrzask pokrywy: 1 — : . .
kadlub zatrzasku, 2 — zab, 3 — q pI‘Zfdln m t}{h}ym,
gniazdo do sprezyny, 4 — kolek, ) w tylnej czesci —

3 — sprezyna wystep, ktory
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stuzy do prawidlowego ulozenia pokrywy komory
zamkowej, przy laczeniu je] z komorg zamkowa,

— dwie opory boczne, ktére ograniczaja

ruch kadluba zatrzasku do przodu,

— dwa ot wory do kolka zatrzasku.

4) Zatrzask pokrywy (rys. 8) stuzy do
polaczenia komory zamkowej z jej pokrywa i sklada
sie on z kadluba, sprezyny i kolka.

Kadlub zatrzasku ma zab, ktory
przy zamknietym pistolecie maszynowym miesci sie
wswym gniezdzie w komorze zamkowej. Po-
nadto ma gniaz d o do pomieszczenia sprezyny
zatrzasku idwa boczne otwory doprzejscia
kotka zatrzasku. _

5) Celownik przerzutowy (rys.9)
przeznaczony jest do strzelania ma 100i 200 miw zwig-
zku z tym na jednym jego ramieniu jest cyfra 10, a na
drugim 20. -

A g J
=zl mﬂ{{f{{{m{{:ﬁé{ 17

Rys. 9. Celownik przerzutowy: 1 — spreZzyna celownika, 2 — ef
celownika, 3 — celownik, 4 — podstawa celownika

Celownik przerzutowy obraca sie na swej osi, umo-
cowanej w podstawie celownika i utrzymuje sie w na-
danym polozeniu za pomoca sprezyny.

15



1. Komora zamkowa (rys. 10) stuzy do
polaczenia zasadniczych czesci pistoletu maszynowego
i nadania kierunku ruchu zamka.

Komora zamkowa ma:

a) uc h a do polgczenia z oslong;

b) gniazdo domagazynka;

¢) gniazdo do zatrzasku magazynka;

mnwnnlwﬂ
.HI'H'L'E.. HI]HHMlIIIIIIf

W Fﬂﬂﬂrllhl
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Rys. 10. Komora zamkowa: 1 — ucha, 2 — wyrzutnik, 3 — ob-

sada, 4 — okno przerywacza, 5 — okno do zaczepu zamkowego,

8 — okno do zeba zatrzasku pokrywy, 7T — otwdr do wkretu

gléwnego, 8 — zatrzask osi lgczgcej, 9 — os laczgea, 10 — gnia-

zdo magazynka, 11 — gniazdo zatrzasku magazynka, 12 — otwér
psi zatrzasku magazynka, 13 — otwdér owalny

d) obsade do polaczenia z przednia czescia loza
i z komorg spustowsy;

e) wdole — dwa okna (przednie — do prze-
rywacza, tylne — do zaczepu zamkowego dzwig-
ni spustowej) i ot w 0 r owalny do wystepu
komory spustowej:

f) w tylnej écianie — gniazdo do opory tylnej
zerdzi sprezyny powrotnej;

16

g) w czesci tylne] — ogon (wystep ogonowy), kto-
ry ma o k n o do przejScia zeba zatrzasku po-
krywy komory zamkowej i ot w 6 r do wkrgtu
gléwnego;

h) wewnatrz — wyrzutnik, ktory
wyrzucenia luski;

i) wdole —zatrzask magazynka zespre-

Zatrzask magazynka ze sprezyng sluza

do umocowania magazynka w ]ego gniezdzie w komo-
rze zamkowe].

Zatrzask magazynka ma:

— Sciecie gorne do utrzymania magazynka,

— gniazdo do sprezyny,

— otwodr do osi,

— dZwignie do przesunigcia palcem zatrzasku
przy odlgczeniu magazynka.

shuzy do

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\N M
-

rffrfﬂr’;.f.., il

Rys, 11, Zamek: 1 — zgb zaczepowy, 2 — rgczka zamkowa,
3 — rowek wyrzutnika, 4 — cz6lko zamka

12. Zamek (rys. 11) sluzy do podania naboju z do-
no$nika magazynka do komory nabojowe], zamkniecia
przewodu lufy przy strzale, spowodowania strzalu
i wyciagniecia luski.

2 — Pistolet maszynowy 17



Sklada sie on z trzonu zamkowego, iglicy, wyciagu ;e
sprezyng i raczki zamkowej z bezpiecznikiem.

1) Trzon zamkowy ma: ' '

a) czolko do pomieszczenia dna luski;

b) otwor do grotu iglicy; ‘

¢) gniazda do wyciagu i jego sprezyny;

d) w dole — wyciecie do przejscia zamka przy
wstawionym magazynku; w wycigeiu” sg dwa
wypusty, ktore tworza rowek podluiny
do przejscia wyrzutnika przy ruchu zamka; prze-
dnia czes¢ wypustow tworzy podajnik;

e) w srodkowej czesci od dolu — przepust do
zaczepu zamkowego, ktorego tylna krawedz sta-
nowi zab zaczepowy:

f) po obu bokach — wyzlobienia do zbierania
nadmiernego smaru;

g) w czesci tylnej — Sciecie poprzeczne w celu
unikniecia uderzen zamka o kolek zatrzasku po-
krywy komory zamkowej, przy cofaniu sie zam-
ka w polozenie tylne;

h) z prawej strony — ragczke z bezpiecz-
nikiem;

i) w czesci zgrubionej — przewdd do zerdzi ze
sprezyvng powroina.

2) Raczka zamkowa sluzy do odprowadzenia
zamka w polozenie tylne, przy ladowaniu pistoletu ma-
szynowego 1 przy zabezpieczaniu go.

Ma ona prowadnice, po ktorej przesuwa sie
bezpiecznik. Bezpiecznik ze sprezvng i tloczkiem — slu-
zy do zabezpieczenia pistoletu.

.3) Iglica polaczona jest z zamkiem za pomocs
kotka i sluzy do zbijania splonki.

18

4) Wyciag (rys. 12) sluzy do wyciagania lusek
z komory nabojowe] oraz utrzymania ich w czolku zam-
ka 1 posiada:

a) pazur,

ktory chwyta za kryze luski;
7 b) wystepy wodzag-
ce do plaszeczyzny
@"“- T:I[”Iﬂ z zamkiem;
— . ¢c)plaszczyzne,
na ktora dziala spre-
2 zyna wyciagu:
d) wystepy do unie-
mozliwienia wyskaki-
Rys. 12. Wyciag i jego sprezy- wanla sprezyny;
na: 1 — sprezyna wyciagu, €) Wyciecie do przej-
2 — wyciag scia wybijaka przy od-
laczaniu sprezyny.

5) Sprezyna wyciagu sluzy do ufrzymania
wyciggu. Na tylnym konecu sprezyny jest otwoéor —
do wkladania wybijaka przy rozkladaniu.

6) Urzadzenie powrotne (rys. 13) sklada sie
ze sprezyny powrotnej, jej zerdzi i zderzaka.,

Rys. 13. Urzadzenie powrotne: 1 — spreZzyvna powrotna z zerdzig,
2 — zderzak

T Zerdz sprezyny powrotnej uniemoi-
liwia zginanie sie sprezyny powrotnej w czasie dzialania
pistoletu. Na tvilnyvm jej koncu, na stale umocowana jest

19



tylna opora sprezyny, a na przedni koniec
nalozona jest przednia opora sprezyny
powrotitnej. Przedni koniec zerdzi jest rozklepany,
tworzac glowke zerdzi, ktérasluzy do utrzy-
mania przedniej opory sprezyny powrotnej.

8) Sprezyna powrotna znajdujgca sie
-na zerdzi sluzy do przesuwania zamka w polozenie
przednie.

9) Zderzak przyjmuje'na siebie uderzenie zamka
przy jego odejsciu w tylne polozenie chronigc w ten spo-
sob zamek 1 komore zamkows.

Zderzak ma: otwor do przejscia zerdzi sprezyny
powrolnej i * wyciecie do kotka zatrzasku po-
krywy komory zamkowej.

Rys. 14, Mechanizm spustnw;-,r:' 1 — przerywacz, 2 — diwignia
spustowa, 3 — ramig przelgcznika, 4.— jezyk spustu, 5 — kablgk

13. Mechanizm spustowy (rys. 14) shu-
2y do prowadzenia ognia pojedynczego i ciaglego. Skla-
da sie on z komory spustowej ze spreiyng, spustu ze
sprezyna, zaczepu spustowego ze sprezyna, przerywa-
cza i obsady przerywacza.

1) Koamora spustowa sluzy do pomieszczenia
W niej mechanizmu spustowego.
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Komora spustowa ma:
a) wystepy przednie do polaczenia z komo-
ra zamkowa:
b) otwory do osispustu i dZzwigni spustowej;
c¢) w tylnej gornej czesci — wystep dopolacze-
nia z komorg zamkowg;
d) w dole:
— ogon z otworem do wkretu gléwnego, za po-
moca kiorego komora spustowa lgezy sie z lo-
Zem,
— kablak, ktory chroni jezyk spustu i prze-
lacznik przed przypadkowymi uderzeniami,
— prowadnice przelgcznika do na-
dania kierunku ruchu i utrzymania przelaczni-
ka w nadanym mu polozeniu;
€) na dnie komory:
— dwa okna jedno do spustu, a drugie do
sworznia przelacznika,
— dwa gniazda jedno do sprezyny spustu,
- drugie zas do sprezyny dzwigni spustowej.
Na czeSci przedniej kadluba komory spustowej wytlo- -
czony Jest numer pistoletu maszynowego.
2) Przelacznik (rys. 15) sluzy do ustawienia
przerywacza na ogien pojedynczy i ciggly.

Przelacznik ma:

— ramie radelkowane do
przesuwania go palcami,
— otwor o dwoch sredni-
cach do sworznia prze-
lacznika z kolkiem oraz g 15

Przelgeznik:
przednig i tylna 1 — ramig przelacznika,
opore 2 — ptwor do sworz--

’ . . nia przelgcznika, 3 —
W celu prowadzenia ognia opory
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ciaglego przelacznik malezy przesungé w przéd do opo-
ru, a do ognia pojedvneczego — w tyl do oporu.
3) Sworzenn przetlacaz-

: Z 3 nika (rys. 16) sluzy do utrzy-
| mania przelgcznika w nadanym

polozeniu i ma: glowke do

ﬂ opaicia sprezyny i otwér do

kolka oraz spreZyne prze-

lgcznika, ktora utrzymuje
go w polozeniu gérnym.

4) Diwignia spusto-
wa (rys. 17) sluzy do utrzyma-
nia zamka na zaczepie zamko-
wym i ma:

a) w czesScli przedniej — pie te 2z otworem do osi
dzwigni;
b) w czesci tylnej:

 — wgirze — zaczep zamkowy,

— w dole — z3ab do polaczenia z zaczepem spu-
stowymi gniazdo do sprezyny.

1
!

Hmpi-‘ aidyid) it

Rys. 17, Dzwignia spustowa: 1 — déwignia spustowa, 2 — gnia-
zdo do sprezyny, 3 — zab, 4 — o$§ dZwigni, 5 — sprezyna
dzwigni spustowej

Rys. 16. Sworzen prze-
tgeznika: 1 — sworzen
przelacznika, 2 — spre-
Zyna sworznia, 3 —
kolek

9) Sprezyna diwigni spustowej sluzy
do utrzymania zaczepu zamkowego w polozeniu gérnym.
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6) Spust (rys. 18) stuzy do cobniZenia tylnej czesci
dzwigni spustﬂwej 7a pomocy zaczepu spustowego. Spust
ma glowke i jezyk spustowy. W przedniej czesci
glowki spustu znajduje si¢ wycigcie z gniaz-
dem do zaczepu spustowego i jego sprezyny; z bokow
— dwa otwory: maly — do kolka zaczepu spusto-
wego, a duzy — do osi spustu.

Rys. 18, Spust: 1 — Rys. 18. Zaczep spustowy
gldwka, 2 — wyciecie (widok z dolu): 1 — czesc
z gniazdem do zaczepu prostokatna. 2 — czesé za-
spustowego, 3 — otwoér okraglona, 3 — wvriecie do
do kotka, 4 — otwodr do kolka, 4 — gniazdo do

osi, 5 — jezyvk spusto- sprezyny, 5 — kolek, 6 —
wy, B8 — of spustu, 7T — sprezyna zaczepu spusto-
sprezyna spustu Wego

7) Zaczep spustowy (rys. 19) sluzy do wy-
prowadzenia =zaczepu zamkowego dzwigni spustowe]
spod zeba zaczepowego zamka 1 razem z przerywaczem
zapewnia prowadzenie ognia pﬂ]&dync;‘eqo

Zaczep spustowy ma:

a) z lewej strony — czeséé prostokatna, kto-
ra dziala na zab dZzwigni spustowej:



b) z prawe]j strony —czeéé zaokraglonag, na
ktora dziala przerywacz przy strzelaniu ogniem
pojedynczym;

¢) wdole — wycigcie do kolka, ktéry ogranicza
wyjscie zaczepu spustowego z gléwki spustu;

d) wewnatrz — gniazdo do sprezyny.

8) Sprezyna zaczepu spustowego utrzy-

muje zaczep w polozeniu przednim.

9) Przerywacz (rys. 20) sluzy do odlaczenia za-

czepu spustowego od dZwigni spustowej przy strzelaniu
ogniem pojedynezym.

Rys. 20, Przerywacz: 1 — ramie przednie, 2 — ramig tylne,
3 — otwér do osi -

Przerywacz ma:

a) ramie przednie, na ktére dziala dolna pla-
szezyzna zamka przy ruchu do przodu;

b) ramie tylne, ktore ma dwa skosy:
gorny i dolny; goérny skos odprowadza za-
czep spustowy w polozenie tylne, a dolny utrzy-
muje zaczep spustowy w polozeniu tylnym, do
chwili zaprzestania nacisku na jezyk spustowy;

c) otwér do osi

10) Obsada przerywacza (rys. 21) sluzy do

polaczenia przerywacza z przelacznikiem i do nadania
kierunku ruchu przerywacza.

24

Obsada przerywacza ma:

a)-ucha, ktore tworzg gniaz-

- do do przerywacza;

b) otwor do osi;

¢) wystep, do nadania kie-
runku obsady przerywacza
przy przesuwaniu jej w ko-
morze spustowe];

d) gniazdo z otworem,
do przejscia sworznia prze-
lacznika i oparcia dolnego
konca jego sprezyny.

14. L o ze wraz z kolbg (rys. 22) sluzy do pola-
czenia czeéei i do wygodnego poslugiwania sie pistole-
tem maszynowym.

Rys. 21, Obsada prze-
rywacza: 1 — ucha z
otworem do osi, 2 —
prawa $cianka, 3 —
wystep, 4 — gniazdo
z otworem do sworz-
nia przelgcznika

Rys. 22. Loie wraz z kolbg: 1 — loze, 2 — szyjka, 3 — Kolba.
4 — tylne ucho do pasa

1) Loze ma:

— wyciecie podluine, w kmrym miesci sie w go-
rze komora zamkowa, a w dole komora spustowa,

— w przodzie — Sciecia, ktore wchodzg w osade
kcrmorjr zamkowej, .

— mna szyjee — gniazdo do wkretu glawnego

2) Kolba ma wyciecie na tylne ucho do pa-

sai metalowy trzewik z pokrywa, ktora



zamyka pustg czesé kolby (gniazdo na przybory), gdzie
przechowuje sie przybory do czyszczenia, _

15. Magazynek bebnowy (rys. 23)sluzy do
umieszczenia 71 naboi. Sklada sie on z pudeika, pokry-
wy ma-azynka, prowadnicy nabojow, bebna, sprezyny.
donosnika z wkretem, zatrzasku bebna z nakretks i spre-
Zyna.

Rys. 23. Magazynek bebnowy: 1 — prowadnica nabojow, 2 —
wylaz nabojowy, 3 — dongénik, 4 — opora nabojowa, 5 — opora
zaczepu prowadnicy, 6 — pudelko, 7 — zatrzask bebna,

8 -— zasuwka, 9 — pokrywa, 10 — beben, 11 — ucha

1) Pudelko ma: 0% opore nabojowas.
wylaz nabojowy z oporami do skierowania na-
boju do komory nabojowej, poza {ym posiada zaczep
magazynka z wycieciem do polaczenia z za-
trzaskiem bebna przy ladowaniu pistoletu maszynowego
i ucho do sznurka, celem przymocowania magazyn-
ka do pasa. '

2) Pokrvwa
ona zasuwke czop zasuwki 1 otwor
do glowki zatrzasku bebna.

6

stuzy do zamkniecia pudelka. Ma

3) Prowadnica nabojow (rys. 24) sluzy do
pomieszezenia naboi i skierowania ich do wylazu nabo-
jiowego pudelka.

Do podstawy prowadnicy nabojow przymocowana jest
przegroda spiralna, ktora tworzy dwa korytka — wew-
netrzne i zewnetrzne, gdzie mieszcza sie naboje.

Eys. 24, Prowadnica nabojow: Rys. 25, Beben: 1 — po-
1 — podstawa, krywka, 2 — otwor, 3 —
2 — przegroda spiralna, ucha, 4 — wuchwyt, 5 —
3 — korvtko wewnetrzne, ZACZED SPreiyny
4 — korytko zewnetrzne, :
5 — wystep ograniczajacy

4) Beben (rys. 25) sluzy do pomieszczenia 1 napi-
nania sprezyny. Z wierzchu przykryty jest pokry w-
ka. .

Pokrywka bebna ma:

— cztery uchwyty

przy obracaniu bebna,

-— otwor w ksztalcie krzyza -— do przejscia osi

— magazynka, ktéra ma cztery wyciecia do zebow

zatrzasku bebna.

Na $ciance bebna s3 ucha do umocowania donos-
nika. .

5) Sprezyna magazynka (rys. 26) shuzy do
obracania bebna i donoszenia naboi. Na obu koncach

do oparcia palcow reki
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sprezyny sa gniazda zaczepowe do polaczenia
z zaczepem osl 1 z zaczepem scianki bebna.

6) Donosnik (rys. 27)
sklada sie z ramienia 1 po-
pychacza nabojowego.
Na ramieniu znajduje sie gniazdo
do polaczenia donosnika z uchami
bebna, za pomocg wkretu,
chacz nabojowy sluzy do popycha-
nia naboi.

7) Zatrzask bebna (rys. 27) sluzy do utrzyma-
nia bebna w nadanym mu polozeniu przy ladowaniu i do
przymocowania - pokry-
wy magazynka do pu-
delka.

Zatrzask bebna ma
gl owke zczterema
zebami. Zatirzask prze-
chodzi przez o§ maga-
zynka i zamocowuje sie
nakretka. Sprezyna

Rys, 26. Sprezyna
magazynka

Rys. 27. Donosnik i zatrzask bf;h- zat]?aﬁku utrzy‘m.uje
na: 1 — donoénik, 2 — wkret )
donosnika, 3 — zalrzask bebna, ZaFI 25’}51{ w dolnym po-
4 — nakretka zatrzasku, 5 — loZeniu.
sprezyna zatrzasku 16 Oprocz maga-
zynka bebnowego, na

uzbrojeniu znajduje sig
(rys. 28).

Magazynek lukowy sklada sie z pudelka, nasady, kté-
ra tworzy wylaz nabojowy, donognika, sprezyny maga-
zynka i dna magazynka.

magazynek lukowy
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- Przybory do pistoletu maszynowego

Popy-—_ -

‘bory:

Na tylnej Scianie pudelka magazynka znajduje sie
zaczep magazynka z wycieciem, do po-
laczenia z zatrzaskiem przy ladowaniu pistoletu maszy-
nowego.

17. Przybory (rys. 28) sluza do
rozkladania, skladania i czyszczenia
pistoletu maszynowego. Kazdy pisto-
let powinien mie¢ nastepujace przy-

1) Wyecior sktadany
i przecieracz doczyszcze-
nia przewodu lufy. Wycior sklada sie
z rekojesci i dwoch czlondw,

2) Wkretak sklada sie z reko-
jesci, ostrza i osi ostrza. Na rekojesci
wkretaka znajduje sie wyciecie do
odkrecania i dokrecania przedniego
czlonu wyciora lub przecieracza,

3) Wybkijak do wybijania osi

Rys. 28, Magazy-
nek lukowy: 1 —

i kolkéw przy rozkladaniu i sklada- donosnik, 2 — na-

niu pistoletu maszynowego. ?gf&}f“’gﬁz “a‘p]fl:

4) Klucz do wkrecania i wy- delko, 4 — sprezy-

- krecania muszki podczas przystrzeli- na. 5 — dno ma-
gazynka

wania pistoletu maszynowego.

5) Olejarka dwuwylotowa zdwoma przedzia-
lami; do jednego przedzialu nalewa sie plyn do czy-
szczenia, a do drugiego — smar karabinowy.

18. Pas sluzy do wygodniejszego noszenia pistole-
fu maszynowego.



Rys. 29. Przybory: 1 —. olejarka, 2 —_ wkretak, 3 — Iklucz,
4 — wybijak, 5 — pierwszy czlon wyciora, & — drugi czlon
i przecieracy

Naboj bojowy

19. Do strzelania z pistoletu maszynowego uzywa sie
naboj pistoletowy o kalibrze 7,62 mm (rys. 30), ktory
sklada sie z pocisku, luski, ladunku prochowego i splon-
ki.

1) Pocisk sklada sie z rdzenia wprasowanego
w plaszcz. Jest on osadzony i umocowany w lusce przez
zacisSniecie szyjki i zapunktowanie,

2) Luska shluzy do umieszczenia ladunku procho-
wego oraz polgczenia czesci skladowych naboju. Luska
ma szyjke do polaczenia z pociskiem, stozek
i tuléw do pomieszezenia ladunku prochowego oraz
dno z kryza. W dnie Iuski
gniazdo do splonki, kowadelko, na ktérym
grot igliczny zbija splonke i dwa otwory zapa-
lowe. przez ktére przedosiaje sie pltomien od zbitej
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znajduje sie:

splonki do ladunku prochowego. Ponadto dno luski ma

kryze, za ktorg pazur wyciggu wyciaga luske (na-
b6j) z komory nabojowe]j.
i f?
¢ 7
1] o
/ q
3

Rys. 30. Nabdj bojowy: 1 — splonka, 2 — luska, 3 — ladunek.
prochowy, 4 — pocisk

3) Ladunek prochowy, z prochu bezdymne-
go, wypelnia tulow luski.

4) Splonka sluzy do zapalenia ladunku procho-
wego w naboju: w niej si¢ miesci masa zaplonowa, przy-
kryta cynfolia w ksztalcie krazka.

20, Nabdj szkolny shluizy do sprawdzenia
dzialania czesci pistoletu maszynowego oraz do nauki la-
dowania.

Dla odroéznienia od naboju bojowego tuléw luski na-
boju szkolnego posiada podluine wgniecenia.



ROZDZIAL 11

DZIALANIE CZESCI I MECHANIZMOW PISTOLETU
MASZYNOWEGO

Polozenie czeSei 1 mechanizméw pistoletu maszynowego
przed ladowaniem

21. Czeseci i mechanizmy pistoletu maszynowego
przed ladowaniem znajduja sie w nastepujatym poloze-
niu:

1) Zamek pod dzialaniem sprezyny powroinej znaj-
duje si¢ w polozeniu przednim, a jego przednia plasz-
czyzna opiera sie o tylne Sciecie lufy.

2) Wyciag pod dzialaniem swej sprezyny przycis-
niety jest do trzonu zamkowego.

3) Zab wyrzutnika znajduje sie¢ w tylnej czeSci po-
dluznego rowka zamka.

4) Bezpiecznik przesumetg,r jest w lewo i znajduje sie
w przednim wycieciu pokrywy komory zamkowej.

5) Sprezvna powrotna znajduje si¢ w najmniejszym
napieciu; jeden jej koniec opiera sie o opore tylna na
zerdzi, ktéra miesc1 sie w swym gniezdzie w komorze
zamkowej, drugi zas koniec — o opore przedma umiesz-
€zZONg W przew odzie zamka.

6) Przelaczrnik ustawiony jest na ogien pojedynezy,
ramie przelacznika odciagniete w tyl do oporu, tylna
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opora przelgcznika opiera sie o tylne Sciecie prowadnicy
przelacznika.

7) Jezyk spustowy podany do przodu, a glowka spu-
stu podniesiona do gory.

8) Zaczep spustowy jest nieco podany w dot i swa
zaokraglong czescia opiera sie o gérny skos tylnego ra-
mienia przerywacza.

Ramig¢ przednie przerywacza pod dzialaniem dolnej
plaszczyzny zamka jest opuszezone w dol. Zaczep zam-
kowy diwigni spustowej podniesiony jest do gory
i znajduje sie wewnatrz komory zamkowej z tylu zam-
ka, a zab dZwigni spustowej znajduje sie penizej zacze-
pu spustowego.

Uwaga: Jezeli przy takim polozeniu nacisnaé na
jezyk spustowy, to zaczep zamkowy diwigni spustowej
nie zostanie opuszczony, gdyz zaczep spustowy $lizgajac
si¢ po skosie tylnego ramienia przerywacza, wejdzie
w wycigcie glowki spustu i nie zaczepi o zab diwigni
spustowej.

Dzialanie czeSci i mechanizméw pistoletu maszynowego
podczas ladowania

22. W celu zaladowania pistoletu maszynowego na-

lezy:

1) Wlozy¢ naladowany magazynek wylazem nabojo-
wym do gniazda magazvnka w ten sposéb, aby
zatrzask zasImr:zvl w wyciecie zaczepu maﬂazyn—»
ka.

2) Przesungé bezpiecznik w prawo do oporu, azeby
zwolnié zamek.

3) Ujmujac prawa reka za raezke zamkows, odciag-
na¢ zamek do tylu.

3 — Pistolet maszynowy . 33



4) Pusci¢ raczke zamkowa; przy tym zamek przesu-
nie sie nieco do przodu i zaczepi sie o zaczep zam-
kowy.

Przy colaniu zamka do tylu sprezyna powretna zosta-
' je napietla, rowek zamka €lizga sie po zebie wyrzutni-
ka, a przedni koniec Zerdzi sprezyny powroinej wycho-
dzi z przewodu zamkowego. Gdy tylko przednia plasz-
czyzna zamka minie tylna seianke magazynka kolejny
naboj pod dzialaniem sprezyny magazynka podnosi sie
do gory i staje naprzeciw komory nabojowej.

Zamek przy dalszym cofaniu sie¢ naciska na dzwignie
spustowg i opuszeza w dol zaczep zamkowy, a przednie
rami¢ przerywacza zwalnia sie spod nacisku dolnej
plaszezyzny zamka. Zaczep spuslowy, pod dzialaniem

swej sprezyny przesuwa sie do przodu i czescig zaokrg--

glong opuszeza w dol tylne rami¢ przerywacza, podno-
szgc jego ramie przednie.

Gdy tylko zgb zaczepowy zamka minie zaczep zamko-
wy dzwigni spustowej — dzwignia spustowa pod dzia-
laniem swej sprezyny podnosi sie do gory, jej zaczep
zamkowy zaskakuje przed zgb zaczepowy zambka, a zgb
dzwigni spustowej staje pod glowka zaczepu spusto-
wego.

Dzialanie cz¢Sei 1 mechanizmow pistoletu maszyvnowego
przy strzelaniu ogniem pojedynczym

23. Do strzelania orniem pojedynczym nalezy:
1) - Nastawi¢ przelgcznik na ogien pojedynczy. W tym
celu nalezy odciggnaé go w iyl do oporu.
2) Nacisng¢ paleem na jezyk spustowir.
Przy nacisnieciu ma jezvk spustowy spust, obracajac
sie na swej osi, Sciska swa sprezyne i opuszcza w dol za-

=
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czep spustowy. Zaczep spustowy naciska na zab dzwigni
spustowe]j, wyprowadzajac zaczep zamkowy spod zeba
zuczepowego zamka. Zamek zostaje zwolniony i pod
dzialaniem sprezyny powreine] posuwa sie do przodu.
Przy ruchu zamka w przod, prawa strona dolnej jego
plaszczyzny $lizga sie po powierzchni przedniego ramie-
nia przerywacza i opuszcza je w dol. Przerywacz, cbra-
cajac sie na swojej osi, gornym skosem ramienia tylne-
go odprowadza do tylu zaczep spustowy i rozlacza go
z z¢bem dzwigni spustowej. Zaczep zamkowy pod dzia-
laniem sprezyny diwigni spustowej podnosi sig¢ do gory.

Zamek idace do przodu wysuwa kolejny nabdj z wyla-
zu nabojowego magazynka i podaje go do komory nabo-
jowej. .

Pazur wyciagu zaskakuje za kryze luski, a dno tuski
wchodzi w czélko zamka. Grot iglicy zbija splonke —
nastepuje strzal.

Pod dzialaniem gazéw prochowych pocisk wciska sie
w gwint przewodu lufy, a zamek, jednoczeénie z ru-

~ chem pocisku do przodu, zaczyna odchodzié do tylu.

Poniewaz jednak cigezar zamka wielokrotnie jest wiek-
szy od ciezaru pocisku (oprocz tego sprezyna powrotna
wstrzymuje ruch zamka do tylu) wskutek tego szyb-
kos¢ ruchu zamka w stosunku do szybkosci ruchu po-
cisku jest tak mala, Ze w czasie ruchu pocisku w prze-
wodzie lufy zamek bardzo nieznacznie cofnic sie do
tylu, a w zwigzku z tym w dalszym ciggu bedzie za-
mykal komore nabojowsa, przeciwdzialajac przedosta-
waniu sie gazéow do tylu w momencie strzalu.

Gdy pocisk opuéci przewdd lufy, zamek, pod dziala-
niem gazéw prochowych na dno luski, gwaltownie cofa
sie do tylu, Sciskajac sprezyne powrotna. W tym czasie
pazur wyciagu wyciaga luske z komory nabojowej.

Luska cofajgc sie wraz z zamkiem do tylu, napotyks
na swej drodze wyrzutnik, ktéry uderza o dno luski

a* a5



| wyrzuca jg przez otwor wyrzutowy w pokrywie komo—
ry zamkowej.

Sprezyna magazynka dzialajac na donoSnik, podaje
kolejny nabdj do wylazu nabojowego naprzeciw podaj-
nika trzonu zamkowego.

Zamek, odchodzge do tylu, dolna swag powierzchnig
Slizga si¢ po dzwigni spustowej i opuszcza zaczep zam-
kowy w dol. Gdy tylko zab zaczepowy zamka minie za-
czep zamkowy, ten ostatni pod dzialaniem sprezyny
dzwigni spustowej podnosi sie i wchodzi do swego prze-
pustu w zamku.

Zamek pod dzialaniem sily odrzutu Sciska sprezyne

powroing tak dlugo, dopdki nie uderzy o zderzak, po -

czym pod dzialaniem sprezyny powrotnej przesunie sie
nieco do przedu i zatrzyma sie, zaczepiajac swym ze-
bem zaczepowym o zaczep zamkowy dZwigni spustowej.

Celem oddania nastepnego strzalu nalezy:

1) Zwolni¢ jezyk spustowy.

Przy tym gléwka spustu pod dzialaniem sprezyny
spustu unosi sie do gory; zaczep spustowy $lizga sie po
skosach przerywacza, opuszcza jego ramie tylne, (jedno-
czesnie podnoszac przednie), wychodzi ze swego gniaz-
da w spuscie i zaskakuje za zab dZzwigni spustowej.

2) Nacisngé na jezyk spustowy.

Dzialanie czgscl bedzie takie same jak przy pierwszym
sirzale.

Dzialanie czeSei i mechanizinméw pistoletu maszynowego
przy sirzelaniu ogniem ciaglym

21. Do strzelania ogniem cigglym nalezy:

1) Nastawi¢ przelgcznik na ogien ciagly, przesuwa-
jac go do przodu.

Przv tym przerywacz wraz ze swg obksadg przesunie
sie do przodu, tylne rami¢ przerywacza odchodzi od za-
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czepu spustowego. a przednie jego ramie opusci sie
w dol.

2) Nacisnaé paleem na jezyk spustowy.

Przy tym jezyk spustowy, obracajac sie na swej osi,
opuszcza zaczep spuslowy, ktory naciskajac na zab
dzwigni spustowej, wyprowadza zaczep zamkowy spod
zeba zaczepowego zamka.

Zamek pod dzialaniem sprezyny powrotnej posuwa
sie do przodu, wysuwa z magazynka kolejny naboj
i podaje go do komory nabojowej.

W zwiazku z tym, ze przerywacz ze swa obsada zostal
przesunigty w przdd i cofnal sie od zaczepu spustowego,
a przednie ramie przerywacza zostalo opuszezone w doél,
to zamek przy ruchu w przdd nie napotyka na przednie
ramie przerywacza i dlate o tez zaczep zamkowy bedzie
opuszczony tak dlugo, jak dlugo naciska sie na jezyk
spustowy.

Pazur wyciagu zaskakuje za kryze luski. Dno luski
wchodzi w czolko zamka. Grot igliezny zbija splonke —
nastepuje strzal. _

Po strzale zamek pod dzialaniem gazow prochowych
odchodzi do tylu, sprezyna powrotna Sciska sie, luska
natknawszy sie na wyrzutnik zostaje wyrzucona przez
otwor wyrzutowy w pokrywie komory zamkowej.

Zamek cofa sie az do chwili uderzenia o zderzak, po
czym pod dzialaniem sprezyny powrotnej posuwa sie do
przodu, wysuwa z magazynka kolejny nabéj, podaje go
do komory nabojowej, grotem zbija splonke i nastepuje
strzal.

Ogien ciggly trwa tak dlugo, dopdki naciska sie na je-
zyk spustowy i dopdki w magazynku sa naboje.

W pierwszym wypadku zamek zatrzyma sie na zacze-
pie zamkowym dZzwigni spustowej, a w drugim — za-
mek pozostanie w przednim polozeniu.
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ROZDZIAL III

WADLIWE DZIALANIE MECHANIZMOW
PISTOLETU MASZYNOWEGO

Zasady zapobiegania i usuwania zacieé¢ przy strzelaniu

25. Pistolet maszynowy, bprzy starannym utrzymy-
waniu i prawidlowym obchodzeniu sie z nim, jest bronig
pewna i niezawodna.

Jednakze przy dluzszym uzyciu, wskutek naturalnego
zuzycia czesel, zabrudzenia mechanizmow 1 urzadzen lub
nieostroznego obchodzenia sie z pistoletem, mogg pow-
sta¢ wady uniemozliwiajace normalne dzialanie czesci
i powodujace zaciecia przy strzelaniu.

26. Wigkszosc zacigé przy strzelaniu z pistoletu ma-

szynowogo mozna latwo usunaé przez przeladowywa-
nie, odciggajac zamek w tylne poloZenie.
W odréznieniu od innych rodzajéow broni maszynowej
w pistolecie maszynowym przy niedomknietym zamku,
gdy w komorze nabojowej znajduje sie nabdj, katego-
rycznie zabrania sie podawania zamka do przedu, gdyz
przy tym moze nastapic¢ strzal,

27. W celu unikniecia zacie¢ przy strzelaniu nalezy:

1) Scisle przestrzega¢ przepiséw przechowvwania,
rozkladania i skladania, czvszcezenia i1 smarowania oraz
prrzegladu pistoletu maszynowego.

2) Przed ladowaniem dokladnie mzer‘ifldnc naboje;
magazynki ladowaé tylko sprawnymi i czyvstvmi nabo-
jami.
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3) W walce, w czasie strzelania, na ¢wiczeniach i w
marszu sirzec pistolet maszynowy przed zabrudzeniem
i uderzeniem.

4) Przy silnym natezeniu ognia, po oddaniu 150—200
strzaldw, nalezy robi¢ nieduze przerwy w strzelaniu ce-
lem ochlodzenia lufy; przecieraé¢ i smarowaé komore’
nabojowa lub gérny nabéj w magazynku.

9) Przy dluzszym strzelaniu, po 500—1000 strz alach
czesciowo rozlozyc pistolet maszynowy, usunac¢ z czescl
trgeych osad prochowy i zgeszezony smar, lekko nasma-
rowac je 1 ponownie zlozyc pistolet.

Jezeli sytuacja bojowa nie zezwala na rozkladanie pi-
stoletu maszynowego, nalezy wyjaé magazynek, posta-
wié przelagcznik na ogien ciagly 1 przez olwor wyrzuto-
wy obficie zmoczyé zamek naftg lub rzadkim olejem
wrzecionowvm; nastepnie nacisngé na jezyk spustowy
i kilkakrotnie oqugnqc zameck w tylne pﬂlweme aby
rozrzedzié smar i osad prochowy.

28. Charakterystyczne zaciecia, ich przyezyny i spo-
sob ich usuniecia.

Zaciecia

Preyezyna zacied

1. Niewypal,
Strzal nie nastapil
Zamek pozostal w
przednim poloie-
T1IL,

Niesprawny nahdj.

Zabrudzenie czesci
ruchomych. ;
Zlamanie lub zu-
zycie grotu iglicz-
neen,

Sposob  usuniecia

Przetadowad pisto-
let maszynowy |

sfrzelaé w  dal-
szym ciggu, Prze-
cryseicé pistolet

maszynowy, Ode-
alaé pistolet ma-
szynowy do war-

sztatu  rusznikar-
gkiego celem za-
miany zuiyiych

lub zlamanych cz¢~
&l
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Zaciecia

Przyczyna zaciec

Sposdb  usuniecia

2. Cze¢Sci ruchome
nie dochodzg w
przednie poloie-
nie,

Strzal nie nastgpil.
Zamek nie doszed!
calkowicie w prze-
dnie poloZzenie,

3. Magazynek nic
podal naboju.
Strzal nie nastapil,

zamek w przednim -

polozeniu, W ko-
morze nabojowej
brak naboju.

Zabrudzenie pisto-
letu maszynowego.

Gesty smar na
czesciach  trgeyeh
sig,

Oslabiona lub =zla-
mana sprezyna po-
wrotna,

Zgiety wyrzutnik
lub. pogiete zagie-
cia opory nabojo-
wej wylazu nabo-
jowego magazyn-
ka.

Nie podawad zam-
ka do przodu.
Odeiggngé zamek
za rgczke do tylu
i zabezpieczyé, po
czym wyigé maga-
zvnek,

W  wypadku za-
brudzenia pistole-
tu maszynowego
lub przy nadmia-
rze gestego smaru
nalezy wyjaé za-
mek, wyczyscié go
i jego komore; cze-
éei te lekko na-
smarowad 1 strze-
laé w dalszym cig-
2418

Wadliwy magazy-
nek zamienié  za-
pasowym., Zgiety
wyrzutnik - pisto-
let maszynowy o-
deslaé¢ do warszta-
tv rusznikarskiego.

Zaklinowanie pro-
wadnicy nabojow
lub donosnika w
pudelku magnzyn-
ka, Pudelko ma-
gazynka pogiete.
Zlamanie lub o-
slabienie sprezy-
ny magazynka,
pogiecie Scian pu-
detka magazynka.

Przeladowaé pisto-
let maszynowy -1i
strzelaé¢ w idal-
szym ciggu,

Przy  powtdrnym
zacieciu zmienié
magazynek; wad-
liwy magazynek o-
destaé¢ do warszta-
tu rusznikarskie-
go.

Zaciecia

Przyczyna zacigé

Sposdb usuniecia

4. Opieranie sie
naboju o tylne
Eciecie lufy,

Strzal! nie nastapil.
Zamek nie doszedl
do przedniego po-
lozenia, Naboj nie
zostal podany do
komory nahbojo-
wej,

5. Niewyrzucenie
luski z komory
zamkowej,

Strzal nie nastgpil,
Zamek nie doszed?
do przedniego po-
loZzenia i oparl sie
o nie wyrzucong
luske,

Pokrzywione opo-
ry nabojowe wyla-
zU magazynka,
Skrzywienie ma-
gazynka w gniez-
dzie magazynka
wskutelt zuzyeia
sig zatrzasku ma-
gazynka. Skoéne
uloZenie naboju
W magazynku z
powodu uszkodze-
nia donognika lub
sprezyny  maga-
zynka,

Niecalkowite cof-
niecie zamka do
tylu, Zlamany wy-
rzutnils lub pazur
wyciggu,

. Zony nabdj,

Nie podawaé zam-
ka do przodu,
Przeladowaé pisto-
let maszynowy; W
tym celu odeiag-
naé¢ zamek do tylu
i zabezpieczyé go,
wyjgdé magazynek,
usungé =z maga-
zyvnka skosnie ulo=
wlo-
Zvé 2  powrotem
magazynek i strze-
la¢  w dalszym
ciggu, '
Jezeli zaciecie po-
wtarza sie, zmie-
ni¢ magazynek, a
niegprawny  ode-
sla¢ do warsztatu
rusznikarskiego,
Przeladowaé pisto-
let maszynowy; w
tvm celu odeig-
gnaé¢ zamek do
tylu i zabezpie=-
czyé go, wyigé
magazyneck, usu-
ngé¢ nie wyrzuco-
na luske z komo-
rv zamkowe], wlo-
z2vé z powrotem
magazynek i strze-
laé¢ w dalszym
ciggu.

W wypadku zla-
mania wyrzutnika
lub pazura @ wy-
ciggu odeslaé¢ pi-
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Zacioocia

6. Niewyciggniecie
lurki v kinnory
nabuojowej,

Zamck pozostal w
przednim  poloZe-
niu preyiveymy-
wany lusky ugrze-
zla w komorae na-
bojowej.

7. Wyskakiwanie
naboin 2 nera-
rynka: Podezas
preciadmvania,

kolejny nabdj wy-
skakuje z mapa-
eynka do komo-
ry anlow,

B. Ogien e¢iasly
zamiast  si-zalow
pojedynczych.

Prey usiawicniu
przelyeenika na o-

12

Przyezyna raciec

Silne  zabrudzenie
komory - nabojo-
wej lub luski.
Niesprawny na-
b

3Zym ciagu.

Sposob usuniecia

stolet maszynowy
do warsztatu
rusznikarskiezgo.

Wyijaé magazynek,
odeiggngé zamek
do tylu i zabezpie-
cxy¢ go, po cZym
wyciorem  nalezy
wybié przez prze-
wod lufy pozosta-
ta luske w komo-

rze nabojowe].
wlozy¢  magazy-
nck i slrzelaé w

dalszym ciggu,

Jezeli zaciceie po-
wlarza sie, wy-
czyscié i przeglad-
ngé komore nabo-
jowag, wyczyscic
lub usungé nie-
sprawne naboje i
slrzelaé w dal-

Zbyt slaba  spre-
2y magasynlkno,
roggiocie opor na-
bBavicwyveh wylazu
nabojowego ma-
gazynka.

Zabrudzenie  lub
ZEQSXCZONIC Smary
{ »wlaszeza  zimg )
na czgsciach tra-
cych sie,

- nelk,

Zmicnié magazy-
a uszkodzo-
odestac dn
Fus#ni-

ny
warsztalu
kavskiego,

Rozlozy¢  pistolet
maszynowy, wy-
czyicié traee sie
czesei i usungé
zgeszczony  smar;

©m—=— e iy i — e .

.
zacieé¢ |

Zaciecia. Prayveeyvna Sposob usuniecia

|
gien  pojedynczy Zuzycie  zaczepu | lekko nasmarowad
nastepuje ogian samkowego na | zamek, zlozyé pi-

stolet 1 strzelaé w
dalszym ciggu, W

diwigni spustowej
lub zeba zaczepo-

ciggly, Zamek =zeg-
bem zaczepowym

nie dochodzi do za- wezo zamlka., Zla- | wypadku zufyceia
cEepu zamkowegn manie lub ostabie- zaczepu zamkowe-
lub zamek cofa sie nie sprgzvny déwi- |  go lub zebu zacze-
do tylu, lecz nie gni spustowej, . powego  zamka,
zatrzymuje sie na zlamania lub osta-
vaczepie zamko- | bienia  sprezyny
wym. dzwigni spustowej
nalezy pistolet ma-
gzvnowy  odeslaé
do warsztatu ru-

sznikarskiego,
Uwaga: Zaviecie dsme dolyezy wylaeznie pistoletu maszy-

nowego wz. 1941,

29. Celem usuniecia zacie¢ podczas strzelania z pi-
stoletu maszynowego w warunkach bojowych nalezy:

1) Przy zacieciu przeladowaé pistolet maszynowy
i strzela¢ w dalszym ciggu.

'2) Jezeli nabdj (luska) pozostal w komorze zamkowej,
usunac¢ go, przeladowac pistolet maszynowy i strzelaé
w dalszym ciggu.

3) Jezeli zaciecie wyniklo z przyczyny wady maga-
zynka, zamienié go i strzela¢ w dalszym ciagu.

4) Jezeli zaciecie powstalo przez zabrudzenie pistole-
tu maszynowego wskutek dlugotrwalego strzelania na-
lezy wyja¢ magazynek, przeplukaé zamek nafta lub
rzadkim olejem wrzecionowym i kilkakrotnie odciagnaé
zamek do tylu, po czym wlozyé magazynek i strzelaé
w dalszym cigou.
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ROZDZIAL IV

ZASADY UTRZYMYWANIA I OBCHODZENIA SIE
Z PISTOLETEM MASZYNOWYM

Utrzymywanie i przechowywanie pistoletu
Maszynowego

30. W kazdych okolicznosciach zclnierz obowigzany
jest utrzymywaé swdj pistolet maszynowy we wzoro-
wym slanie 1 czystosci, obchodzi¢ sie z nim ostroznie,
codziennie przeglada¢ go, upcwniajac sie o calkowite]
jego sprawnosci 1 gotowosci bojowe].

31. W koszarach i na obozie pistolety maszynowe
przechowywaé w stojakach. Zamek pistoletu maszyno-
wego powinien by¢ w przednim polozeniu i zabezpieczo-
ny. Przelacznik w polozeniu do ognia pojedynczego.
Przybory przechowuje sig wewnatrz kolby pistoletu.

W tym samym stojaku przy kazdym pistolecie maszy-
nowym przechowuje sie magazynki w torbach (rys. 31),
przy czym torby powinny by¢ suche i czyste.

32. Pistolelty maszynowe przechowywane w maga-
zynach nalezy obficie nasmarowa¢ mieszaning skladaja-
ca sie z dwoch czesdci smaru karabinowego i jednej czesei
smaru artyleryjskiego.

33. Na wartowni, pisiolety maszynowe nalezy prze-
chowywaé w stojakach; zamek w przednim polozeniu
i zabezpieczony; przelacznik w polozeniu do ognia poje-
dynczego, magazynek naladowany i wyjety z pistoletu.
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34, W marszu nalezy dbad
o to, aby pas byl dopasowa-
ny i aby pistolet maszynowy
nie wuderzal o metalowe
przedmioty oporzadzenia. Za-
mek powinien by¢ w przed-
nim polozeniu i zabezpieczo-
ny.

35, Na kwaterach przej-
Sciowych pistolety maszyno-
we ustawia sie lub wiesza
w dogodnych miejscach (z da-
leka od drzwi i pieca).

36. W czasie przejazdu

koleja pistolet maszynowy
nalezy trzymaé¢ przy sobie

albo polozy¢ go na polee tak,
aby nie obijal sie i nie spadl,

37. W warunkach polo-
wych pistolet maszynowy
nalezy chroni¢ przed zanie-
czyszezeniem blotem, pias-
kiem i Sniegiem.

Rys. 31. Torba na maga-

zynki: a) — do magazyn-

kdw bhebnnwych., b) — ma-
gazynkow lukowych
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38. W celu unikniecia wypadkow rozdecia lub rozer-
wania lufy nie nalezy jej nigdy zatykac.

39. Wszystkie przybory do pistoletu maszynowego
przechowywaé w czystym i nalezytym stanie.

40. Przed wyjsciem na ¢wiczenia lub do shuzby na-
lezy przegladnaé pistolet maszynowy w stanie zlozo-
nym i obetrzeé¢ jego zewnetrzne czesci metalowe ze
smaru, a przed sirzelaniem przeirze¢ przewod lufly.

41. Przed ladowaniem pistpletu maszynowego nabo-
jami szkelnymi nalezy dokladnie je przejrzeé i obe-
trze¢. Nie wolno ladowaé pistoletu nabojami uszkodzo-
nymi.

42, Nauke znajomosci broni, rozkladania i skladania,
ladowania i rozladowania przeprowadza¢ tylko na éwi-
czebnych pistoletach maszynowych, uzywajac naboi
szkolnych.

#3. Jeieli nieprzyjaciel zastosuje trwale gazy bojo-
we, to okrywajgc siebie narzutka ochronna lub plasz-
czem, nalezy rowniez przykry¢ pistolet maszynowy.

Zasady rozkladania i skladania pistoletu maszynowego

44. Pistolet maszynowy rozklada sie do czyszczenia,
smarowania i1 zamiany lub naprawy jego czesci, Zbyt
czeste bezcelowe rozkladanie i skladanie pistoletu ma-
szynowego jest szkodliwe, gdyz o przyspiesza zuzycie
jego czesci. '

Rozkladanie i skladanie pistoletu maszynowego prze-
prowadza¢ na stole lub lawie, w warunkach polowych
na jakiejkolwiek czystej podscidlce (plaszez, plaszez-
namiot itp.).

Rozkladanie i skladanie wykonuje sie ostroznie bez
specjalnego wysilku.

Osie i kolki wybijaé za pomoca wybijaka, a wbijac je
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za pomocg drewnianego mlotka po uprzednim przeko-
naniu sie o zgraniu olworow.

Przy odkrecaniu wkretéw nalezy uja¢ wkretak calg
dlonig, a jego ostrze wstawi¢c w rowki wkretow
pionowo. Przy odkrecaniu wkr¢tow nie odejmowad
wkretaka tak dlugo, dopdki wkret nie bedzie swobod-
nie odkrecal sig, po czym odkrecac go reka. Przy wkre-
caniu wkretdéw, postepowaé¢ odwrotnie, tj. najpierw na-
lezy go wkreca¢ reka, a potem dokrecié wkretakiem.

Rozkladanie pistoletu maszynowego moze by¢ calko-
wite i czedciowe.

Stopien rozkladania (calkowity lub czesciowy) okre-
sla dowodea.

45. Kolejnos§¢ czesSciowego rozkla-
dania pistoletu maszynowego.

1) Odlaczy¢ magazynek. Przytrzymujae
pistolet maszynowy lewa reka przed kablakiem, kciy-
kiem prawej reki opusci¢ w dol dzwignie zatrzasku ma-
gazynka po czym palecem wskazujacym lewe] reki po-
da¢ jg do przodu, a prawa reka wyjacé magazynek z jego
gniazda.

2) Olworzy¢ pokrywe komory zam-
kowej (rys. 32). Keiukiem prawej reki podaé za-

Rys. 32. Ujecie pistoletu maszynowego w celu otwarcia komory
zamkowej
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